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COMPLETE SQLUTIONS
WIND ENERGY INDYSTRY

Drehen mit ROLLFEED® oder IS0, Frasen und Bohren
mit kompletten Werkzeugsystemen von Vandurit.

Turning with ROLLFEED® or IS0, milling and drilling
with complete tool solutions from Vandurit.
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Windkraftanlagen - Komponenten | wind turbine - components

Wir bieten hocheffiziente Prazisionswerkzeuge fiir die Herausforderungen der Windenergiebranche. Optimierte
Bearbeitungslésungen fiir die spezifischen Anforderungen unserer Kunden durch Innovation, Flexibilitdt, Qualitat
und Produktivitat.

We offer high quality precision tools for the challenges of the wind energy industry. Optimized machining solu-
tions for the specific requirements of our customers provided by innovation, flexibility, quality and productivity.
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Rotor-Nabe m
rotor hub

Rotorblatt B
rotor blade

Lagergehéduse E
bearing housing

Haupt-Welle m
main shaft

Drehkranz Getriebe E
slewing ring gear

Verbindungsring Turm
tower connection ring

Drehkranz Rotorblétter
slewing ringspitch bearings




Komponenten: Rotor-Nabe | components: rotor hub

0 ROTOR-NABE
ROTOR HUB

TGPLUS 90390

V12 SCS 3D/4D V12 TDS 3D
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Komponenten: Rotorblatt | components: rotor blade

B ROTORBLATT

PLUS 18190

V12 SCS 3D/4D V12 TDS 3D




Komponenten: Lagergehéduse | components: bearing housing

B LAGERGEHAUSE

Sonder-WKZ | special tool*

*Abbildung beispielhaft

PRO 20190

V12 SCS 3D/4D V12 TDS 3D




Komponenten: Haupt-Welle | components: main shaft

O HAUPT-WELLE

IS0 Hartmetall-WSP | ISO carbide inserts

V12 SCS 3D/4D V12 TDS 3D




Komponenten: Haupt-Welle | components: main shaft
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: V=400 m/min
Schnittdaten: PR T s
Ar= 1,0 mm (radial)

ROLLFEED® Weichbearbeitung

ROLLFEED® soft turning

ROLLFEED® interrupted cut

WSP | insert: TBHW 151408 MRF VS920 '

RF-VQC6-TTSBR

RF-VQC8-TTCBN

WSP | insert: TBXW 151408 MRC VCK20

: V= 240 m/min
Schnittdaten: T T e
Ar= 0,3 mm (radial)




Komponenten: Drehkrénze | components: slewing rings

B DREHKRANZE

V12 SCS 3D/4D V12TDS 3D

1SO pCBN-WSP | ISO pCBN inserts

ISO Hartmetall-WSP | ISO carbide inserts

* Qualitdt und Verrundung je nach Bauteil-Beschaffenheit




Komponenten: Drehkrénze | components: slewing rings

ALTERNATIVE BEARBEITUNG
MIT ROLLFEED® TURNING

ROLLFEED® Harthearbeitung

WSP | insert: TCHW 190406 T02020 DBR95

V= 280 m/min
f= 0,7 mm/r
Ar= 0,2 mm (radial)

Schnittdaten:




Komponenten: Verbindungsring | components: tower connection ring

@ VERBINDUNGSRING

IS0 Hartmetall-WSP | ISO carbide inserts




Komponenten: Verbindungsring | components: tower connection ring

ALTERNATIVE BEARBEITUNG
MIT ROLLFEED® TURNING

ROLLFEED® Innenbearbeitung

RF

N

RF-VQC5-TTSBR

'
V= 260 m/min
Schnittdaten: TN I pe—s

Ar= 1,0 mm (radial)




Windkraftanlagen-Bearbeitung - Werkzeuge | wind turbine machining - tools

VERWENDETE WERKZEUGE
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PRO 20190 TGPLUS 90390 Sonder-WKZ | special tool
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V12 SCS 3D/4D V12 TDS 3D
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Windkraftanlagen-Bearbeitung - Werkzeuge | wind turbine machining - tools

IS0 Hartmetall-WSP | ISO carbide inserts 1SO pCBN-WSP | ISO pCBN inserts

* Qualitat und Verrundung je nach Bauteil-Beschaffenheit

-y I swiv-+z | D | E | F

RCMX-ST RCMX-RM RCMX-RR

[ ROLLFEED® TURNING

RF-VOC6-TTSBR | RF-VQC8-TTCBN TCHW

Rotor-Nabe m
rotor hub

Rotorblatt B
rotor blade

Lagergehduse E
bearing housing

Haupt-Welle m
main shaft

Drehkranz Getriebe E
slewing ring gear

Verbindungsring Turm
tower connection ring

Drehkranz Rotorblatter
slewing rings pitch bearings
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Vandurit GmbH
Hartmetall & Diamantwerkzeuge

An der Schusterinsel 20
D-51379 Leverkusen (Opladen)

Telefon: 02171/ 34 08-0
Telefax: 02171/ 34 08-34
Email: vandurit@vandurit.de
Internet: www.vandurit.de



